P.M. de Santo Antdnio do Aracangua

Compras e Licitagges ~ ANEXO I - CONTRATO N° 135/2018

Cddigo/Fornecedor: 15198 - TECMOVEIS MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA EPP

Item Codigo/Descricao Unid. Quantid. VIr Unit. VIr Total

2 |41165 - ARMARIOS DE ACO DE 06 PORTAS- CODIGO FDE - AR -05 UNIDADE 5,00 1.470,0000 7.350,00
Marca: ARMAZENA/ARO5

Armario de ago, com 1970mm de altura, & compartimentes sobrepostos em 3 fileiras horizontais e 2 fi leiras verticais dotados de portas e
fechaduras independentes. CONSTITUINTES o Chapa de aco SAE 101041020, - Corpo, divisdrias & portas em chapa 22 (0,72mm); - Pise des
compartimentes em chapa 20 (0,80mm); - Pés em chapa 18 (1,50mm); - Dobradicas em chapa 14 {1 9mm); - Cabides em forma de gancho - chapa
14 (1,89mmy). 0 Dl:lbradigtas internas ndo vishveis na parte exterior do mdvel na minimo 7Smm de akura - duas unidades por porta. 0 Fechadura de
tambor cilindrico tipe ™Yale”. o Chaves em duplicatas presas a porta correspondente. o Porta-etiquetas estampado ou sobreposte, sendo este
Utimo exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromade. o Pintura em tinta em po hibrida EpdxiPoliéster, eletrostatica brihante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micremetros na cor CINZA (ver referéncias). FAEIF!ICAE;f\t] o Para fabricagie & indispensavel seguir
detalhamentos & especifi cacies técnicas. o Aplicar tratamente anti-ferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em cdmara de névea salina
de no minimo 240 horas (conforme NBR 8084). O grau de corrosao nao deve ser maior gue Ri 1 (conforme ISO 4628-3). 0 Soldas devem possuir
superficie lisa & homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies Asperas ou escorias. o Devem ser elimnados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas & arredondados os cantos agudos. o Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes. o Pizo des compartimentos com dobras duplas na borda frontal 12 dobra - minimo 20mm. 2#
dobra - minime 10mm, Bordas |aterais € de fundo com dobras simples - minime 20mm. o Portas com dobras duplas em todo perimetre, 1* dobra -
minimo 20mm. 2* dobra - minimo 15mm. o As juncdes de chapas nes cantes das portas devem receber preenchimente com solda. o Fixar portas
por meia de dubradi-;as embutidas & soldadas. o Rebater a 180" a dobra interna das portas, no lado IIE'T_I:'CEQEIJ das I:I-Jbradig:as. L DE»TE'TUI'QCIE
das portas deverdo ser soldades a elas com um minime de 6 pontos de solda para cada porta, espacados uniformemente. o O piso inferior do
armdrio bem come 08 pés de apoio deverdo receber reforce estrutural de forma & garantir estabilidade e rigidez do cenjunta. REFERENCIAS o
Pintura na cor CINZA - referéncia RAL 7047

3 |41164 - ARMARIO DE ACO 02 PORTAS CODIGO FDE - AR- 02 UNIDADE 13,00 1.350,0000 17.550,00
Marca: ARMAZENA/ARO2

DESCRI(;.E-LD: Armério de ago, com 1600mm de atura, dividido verticalmente em 2 compartimentos por meio de divisdrias com portas independentes,
dotado de 3 prateleiras removiveis  ajustdveis em cada cempartimento. CONSTITUIMTES o Chapa de ace SAE 1010/1020. - Corpo, divizdrias e
portas em chapa 22 (0,7Smm}; - Prateleiras e reforco das portas em chapa 20 (0, 90mm}; - Base em chapa 18 (1,25mm}, - Barras de travamento
das portas @ = 1/4" (minimo); - Dobradicas em chapa 14 (1,%mm). ¢ Cada porta deve dar acesso a um compartimento independente, separado por
meio de divisoria vertical. o Trés prateleiras por compartimento, removiveis & ajusta- veis. o Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior do
mavel com no minime 75mm de aftura - trés unidades por porta. 0 Maganeta e canopla inteiramente metalicas, de liga née ferrosa, cromadas, com
travamento por sistema cremona. o Fechadura de tambor cilindrico embutida na macansta com no min. 4 pinog. o Chaves em duplicata presag ds
macanetas correspondentes. o Porta-etiguetas estampade ou sobreposto, sendo este Gfime exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado.
0 Pintura emtinta £m Elfl hiorida EE-IIII:'CI."F'Uli!.'.’ETEr. eletrostatica prilnante, polimerizada em cstufa, espessUra minima de 40 micremetros na cor CINZA,
(ver referéncias). FABF!IGA@.E&D o Para fabricacdo e indispensavel seguir detalhamentos e especifi cacies técnicas. o Aplicar tratamento anti-
ferrugineso gue assegure resisténcia 4 corrosdo em cimara de névoa salina de no minime 240 horas (conforme NBR 80%4). O grau de corrosdo
ndn deve ser maior que Ri 1 (conforme IS0 4628-3). 0 Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dzperas ou ezcorias. o Devem ser eliminados respingos e iregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudes. 0 Bordas acessiveis aos usudries devem ser arredondadas & livres de rebarbas, nde devendo apresentar pontes cortantes. o Prateleiras
com dobrag duplas nos bordos da frente e funde, 12 dobra - minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm. Dobras laterais simples - minimo 20mm. o
Portas com dobras duplas em tede o perimetre, 12 debra - minimoe 20mm. 22 dokra - minimo 15Smm. o Base com dobras duplas, 1% dobra - minimo
20mm. 2 dobra - minimo 15mm, soldada ao corpo com um minimo de 10 pontos de solda espacados uniformemente. o As juncies de chapas nos
cantos das portas devem receber preenchimento com solda. o Rebater a 180° a dobra interna das portas, no lado de fixacdoe das dobradicas. o
Os reforcos das portas devem ser soldados as mesmas com um minimo de % pontos de solda para cada porta, espa- cados uniformemente. o
Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas. o As prateleiras devem ser reguldveis através de dispositivos que permitam o ajuste
em alturas de até 100mm entre prateleiras. Furos ou parafusos ndo devem ser visiveis do lado externo do mivel. F.EFEF.ENCU:L.S 0 Pintura na cor
CINZA - referéncia RaL 7047

4 |41132 - ARQUIVO PASTA SUSPENSA - CODIGO FDE - AQ-03 UNIDADE 3,00 1.200,0000 3.600,00
Marca: ARMAZENA/AQO03

DESCHIQﬂD: Arguivo de ago para pastas suspensas, de 1335mm de altlura, com 4 gavetas, montadas sobre frilhos telescopicos que permitam
abertura total. O mével deve ser dotade de sapatas nivelzderas na base. CONSTITUINTES o Chapa de aco SAE 101041020 - Corpo € estrutura
interna em chapa 22 (1 75mm); - Gavetas em chapa 24 (0, 80mm); - Trihos telsscopicos & guias em chapa 18 (1 50mm); - Haste de travamento de
gavetas em chapa 16 (1,50mm); - Fechamente inferior (junto ac pisa) em chapa 24 (0,50mm). o Puxadores em zamac no acabamento steel de
SGmm (ver referéncias). o Fechadura de tambor cilindrico (minimo 4 pinos) com sistema de travamento simuttaneo das gavetas. o Chaves em
duplicata. o Compressares para pastas em todas as gavetas. o Porta-etiquetas estampade ou sobreposto, sendo este (fimo exclusivamentz de
liga metdlica ndo ferresa cremado ou niguelade. o Gavetas dotadas de corredicas providas de rolamentos de aco estampado @= 25mm / e= 10mm
(ver referéncias) em nimero de oito por gaveta. o Pintura em tinta em po hibrida EpoxiPoliéster, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
£2pessura minima de 40 micrometres na cer CINZS (ver referéncias). Sapatas niveladoras em metal cromade com bage de polipropilenc injetado
com dimensdes 35mm x 38" x 1" com chapa de fizacdo de 28mm x 35mm x 348" (ver referéncias). o Porca soldada internamente a base para
fixacdo das sapatas. FABRICACAD o Para fabricacio € indispensavel seouir detalhamentos & especificacbes técnicas, & atender as
recomendacoes das normas especificas para cada material. o Aplicar tratamento anti-ferruginoso gque assegure resisténcia a corrosde em cimara
de névea salina de no minimo 300 horas. o Soldas devem possuir superficie lisas ¢ homogéneas, nde devendo apresentar pontos cortantes,




superficies dsperas ou escirias. o Deverdo ser eliminados respingos & iregularidades de solda, rebarbas e arredondados o3 cantos agudoz. o A
estrutura interna deve ser unida ao corpo do arguive por meio de solda a ponto. Os pontos devem ter espacamento maximo de 40cm entre si. o 08
batentes harizontais & verticais devem ser unidos por meio de solda de tal forma que se configure uma Gnica estrutura com o desaparecimentn
das emendas. o As gavetas devem ser dotadas de contra-chapa na sua parte frental ao longo de teda a extensdo da peca. Os parafusos de
fixagdo dos puxadores devem atravessar a chapa & a contra-chapa da parte frontal da gaveta. o Profundidade minima atil da gaveta = 820mm. o
Os componentes cujas dimensdes ndo estdo especificadas serdo avaliados pela robustez que & dada pela relagio espessura de chapa x
dimensies das dobras. REFERENCIAS o Cor CINZA - referéncia RAL 7047. o Rolamento de aco estampado para corredicas &= 2Zamm [ e= 10mm -
cod. R10 (zincado ) "ENINCO" ou eguivalente. o Puxadores em zamac no acabamento steel - modele Giorno (98mm) - cod. 32278 "HETTICH™ ou
equivalente. o Sapatas niveladoras em metal cromadoe com base de polipropileno injetade, dimensdes 33mmx 308" % 17 - cod. 5-35mmx 38" x 1"
"CAAD™ ou equivalente.

9 |46719 - CADEIRA FIXA- CODIGO FDE CD-03 UNIDADE 4,00 140,0000 560,00
Marca: MAQMOVEIS/CDO03

DESCRIQﬂD: Cadeira fixa estofada, empilhavel, sem bragos, montada sobre armacdo tubular de ago. Dimensées conforme projeto.
CONSTITUINTES o Assents € encosto em compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete IAminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de refl orestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragéo por fungos ou insetos. o
Dimensdes - conforme o prejete. o Assento (e3pessura minima de 40mm) & encosto (espessura minima de 30mm) em espuma de peliuretanc
expandido, colada a madeira e revestida com tecido. o A face inferior de assento deve ser revestida de forracao de TNT (tecido nédo tecido) de
gramatura 120 g/m® o A face posterior do encoste deve receber uma camada de espuma laminada acoplada de 7mm e revestimento de mesmo
tecido. o Espuma: - Resisténcia ao rasgamento: ™ 150N/m minima (MBR 8516); - Forca de indentacdo a 25%: " 150 - 250 N (NBR 8178); - Forga de
indentacdo a 65%: " 400 - 600 N (HBR 3178, - indice de conforto: 1,5 minimo; - Fadiga dindmica (espessural ™ 10% maxima (NBR 9177 ); -
Flamabiidade: " Autoextinguivel (NBR 8172}, - lsenta de gases CFC (na producdo da espuma). o Tecido: - Composicdo: 100%. Poliéster; - Desenho/
ligamento: Crepe; - Peso minimo: 270 g/m®; - Resisténcia a abrasdo: Piling 0 (zero) Padrio 5, - Solidez da cor & friccfo: classe 5; - Solidez da cor &
luz: classe 5; - Tratamentos: protecae com produto impermeabilizants "SCOTCHGARD” ou "TEFLON", - Cor: PRETA (ver referéncias). o Todas as
bordas do assento e encoste devem receber perfi | de protecie em PVC, L=15mm, cor CINZA (ver referéncias). o Fixar assento e encosto a
estrutura por meig de oo parafusos autoatarraxantes 3/16" x | V47, zincados, CEDEQ:E ovalada. o Estrutura: - Tubo de aco com costura, EE-CIQEIJ
circular de 22 3mm (7/8%), chapa 16 (1,5mmj; - Pintura em tinta em pa hibrida Epoxil Poliéster, elstrosta- tica, brihante, polimerizada em estufa,
e2pessura minima de 50 micrometres, na cor CINZA, (ver referéncias). o Penteiras € sapatas em pelipropileno copolimere virgem & sem cargas,
injgtadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura atraves de encaixe. Dimensoes & design conforme projete. Nos moldes das zapatas
dewe ser gravado o simbele internacional de reciclagem, apresentandoe o nimere identifi cader do pelimero, & @ nome da empresa fabricants do
componente injetado. FABHIEAGEMD o Para fabricacao e indispensavel seguir especifi cacoes 1écnicas e atender as recomendagoes das normas
especifi cas para cada material. o Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti- -ferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. o Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias. o Devem ser eliminados respingos e ireqularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. o Pecas injstadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais puros e pigmentos atoxicos. REFERENCIAS o Tecido 100% Foliéster, desenho / ligamento crepe - cor PRETA - "Lady Revestimentos
Especiais” ou eguivalente. o Ponteiras, sapatas e perfil de prutegﬁu em PWC - cor CIMZA - referéncia PANTONE (*) 425 C. o Pintura dos elementos
metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) T040. (*) PANTOMNE COLOR FORMULA GUIDE COATED () R4l - RATIONELLE ARBETSGRUNDLAGEN
FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

10 |46734 - CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS- CODIGO FDE - CD -06 UNIDADE 1,00 410,0000 410,00
Marca: MAQMOVEIS CD-04

DESCHIQﬂD: Cadeira giratoria estofada, com apeia-bragos regulaveis e redizios, dotada de mecanismo amortecedor & regulador do assento e do
encoste. Dimensdes minimas do assente e encesto conferme discriminacdes abato. Demais caracteristicaz dimengionaig, requistos de
sequranca, usabilidade, estabilidade, resisténcia e durabilidade, conforme MBR 1359822008 - Moveis para escritdrio - Cadeiras - Reguisitos e
métodos de ensain. CONSTTUINTES o Dimensdes: - Largura do assento: minima de 450mm; - Profundidade da superficie do assenta: minima de
460mm; - Largura do encosto: minima de 400mm; - Extensao vertical do encosto: minima de 350mm; - Apoia-bragos: 70mm (largura minima ) x
200mm (comprimento minime ); - Demais dimensoes devem estar de acordo com a MBR 13962 - Tabela 2 - Dimensdes da cadeira giratoria
operacional. o Supories do assento € do encesto injetades em polipropileno, com porcas integradas ao componentes injetado. Alternativamente o
suporte do azsento podera ser em compensado anatimico moldade a guente, contendo no minimo sete Idminas internas, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachadurag, e deterioracdo por funges ou insetos. o As2ento € encosto estofados com
espuma de poliuretano expandido, revestidos com tecido. o Caracteristicas da espuma: - Resizténcia an rasgamento: * 150N/m minima (NBR 25186);
- Forca de indentacdoe a 25%: " 150 - 250 N (NBR 3176}, - Forca de indentac8o a 65%: " 400 - 600 M (NBR 3176}, - indice de conforto: ” 1,5H
minimo; - Fadiga dindmica (espessura): ™ 10% maximo (NBR 8177); - Flamabilidade: * Autoextinguivel (NBR 8178); - lsenta de gases CFC (na
preducdo da espuma). o Caracteristicas de tecido: - Composic8o: 100% Poliéster; - Desenho/ ligamento: Crepe; - Peso minime: 270 g/m2 ; -
Resisténcia a abrasae: Piling 0 (zere) Padrie 5 - Solidez da cor a friccdo: classe 5 - Solidez da cor 3 luz: classe 5 - Tratamentes: protecao com
produto impermeabilizante "SCOTCHGARD™ ou "TEFLON™, - Cor: PRETA. o A face inferior do assente e a face posterier do encosto devem receber
capas de protecdo em polipropileno copelimere injetados na cor PRETA. o Fecacio 3 estrutura por meio de porcas sobre injetadas ou porcas de
cravar na base do assento ou encoste. o Coluna de regulagem de attura do assento por acionamento hidraulico a gas com curso de no minimo
120mm. Capa telescdpica de acabamente e protecde injetada em palipropilzno na cor PRETA. o Mecanismo de regulagem de inclinacdo do encesto
com blogueio em qualkjuer posicio atraves de sistema "freio friccde™ & comando por alavanca. o Suporte para regulagem da attura do encosto com
curso vertical de no minima 70mm, dotade de dispositive de fixacde, articulado e com sistema de amortecedor fl exivel o Apbia-braces em formato
anatimico injetados em espuma de poliuretano expandido de alta densidade, com alma de ago, ou injetados em polipropilenc, com alma de aco, na
cor PRETA, preferenciaimente com dispositivo de regulagem da distdncia interna entre apoia-bracos. o Superte para requlagem de altura do apoia-
bracog com curse vertical de no minime 70mm. o Base em formate de estrela com S pentas em “nylon §” aditivade com fi bra de vidro & sistema de
acoplamento conice. o Rodizios de duple giro, com rodas duplas de S0mm (minime ). Rodas para pisos frios revestidas de material resiliente, que
apresentem banda de rodagem macia. Emo de aco £ cavaletes em nylon "g” aditivado com fi bra de vidro. o Mas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti- -corrosivo. Pintura em tinta em pd hibrida Epoxid Poliéster, eletrostatica, brihante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrametras, na cor PRETA o Manipulos de requlagens £ alavancas com manoplas em material injetado. o Todos os elementos acessiveis an
usudrio guande em posicio sentada devem ser arredondados, com raic de curvatura maior gue 2mm, & possuir desenho ergonomico permitindo
adequada empunhadura e facil acionamento. o Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de mode a evitar movimentos involuntarios,




bem como travamentos ou afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira. FQBRICAC;E-.D o Para fabricacdo € indispensavel seguir
especifi caciies técnicas e atender as recomendacies das normas especifi cas para cada material ¢ Soldas devem possuir superficiz liza &
homogénea, nde devendo apresentar pentos cortantes, superficies asperas ou escorias. o Devem ser eliminados respingoes e irregularidades de
E0ida, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados o5 cantos agudos. o F'El;ES injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes, devendo ser utiizados materiaiz puros e pigmentos atdxicos. o As partes lubrifi cadas da cadeira devem ser
pretegidas, de mode & evitar o contste com o corpo & com a8 roupas de usudrio em posicioe sentada. REFERENCIAS 0 Tecide 100% Poligster,
dezenho / ligamento crepe - cor PRETA - "Lady Revestimentos Especiais™ ou equivalente.

TOTAL DO FORNECEDOR R$ 29.470,00




