P.M. de Santo Antdnio do Aracangua

Compras e Licitagges ~ ANEXO I - CONTRATO N° 137/2018

Cddigo/Fornecedor: 15201 - J. V. GOLGHETO MOVEIS LTDA ME

Item Codigo/Descricao Unid. Quantid. VIr Unit. VIr Total

1 |41166 - ARMARIO BAIXO MADEIRA- CODIGO FDE - AR- 10 UNIDADE 5,00 570,0000 2.850,00
Marca: JV GOLGHETO/AR10

DESCHIQﬂD: Armério baixo com 2 portas € 1 prateleira. CONSTITUINTES o Corpo composto por: - Pecas laterais, inferior e prateleira em MDP,
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminade melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizade, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projete; - Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as faces de laminado
melaminice de baixa pressdo - BP, acabamente texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conferme projete; - Tampo em
WMDF, espessura de 18mm. Face superior revestida em laminado melaminice de ata pressdo pes formavel de 0,6mm de espessura, com raio de
curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Face inferior revestida com laminado melaminico de baia presséo -
BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias) Dimensoes acabadas conforme projete; - Bordos encabegados com fita de bordo em
PVC (cloreto de polivinilay com "primer™, acabamento texturizadoe nas cores CINZA e WVERMELHA (ver referéncias), colades com adesivo “Hot
Meting”. Dimensdes neminais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), para partes expostas ao contate com e ugudrie, Dimensdes nominais de
22mm (largura) = 0 45mm (espessura), para partes onds ndo havera o contato com o usuario. o Portas em MDP, egpessura de 18mm, revestido em
ambas as faces de laminado melaminice de baixa pressdo - BP, acabamento texturizade, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas
conforme prejete. - Bordos encabecados com fita de bordo em PYC (cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado na cor CINZA. (ver
referéncias), colades cem adesivo "Het Meting™. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura). ¢ Base em tubo de aco carbono,
laminado & frie, com costura, secdo retangular de 20mm X 40mm, em chapa 18 (1,52mm}), soldada e pre-furada. Os encontros de tubos devem
receber =olda em todo o perimetre da unidio (ver detalhe 8). & superficie da base que fi card em contato com o mowvel deve ser planifi cada apos a
aplicacdo da solda. Acabamente em pintura em tinta em po hibrica Epoxi’ Poliéster, eletrosta- tica, brihante, pelimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros, na cor CINZ& (ver referéncias). o Frontdo em chapa de ago carbono 18 (espessura 1,52mm) dobrada e pré-furada.
Acabamento em pintura em tinta em po hibrica Epaéxi Poliéster, eletrostatica, brihante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micremetros, na cor CINZA (ver referéncias). o Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropienc injetade, rosca 3/8". Fixacde por chapa
de aco (E5pSSSUra 1, 2mm) com rebite de aluminia. o DUDI’ﬂdigﬁS para montagem cmboutida em aco niguclado, com didmetro do caneco de Jamm,
dngulo de abertura entre 95 graus & 110 graus & mola de fechamente automatico (ver referéncias). o Calgos e sobrecalgos para dobradicas de
acordo com sistema utiizado pelo fabricante (ver referéncias). o Sistema de fechamento compasto por: - Fechadura de embutir para armarios em
zamac com acabamento cromado, com duas chaves dobraveis (ver referéncias); - Fecho de sobrepor automatice em zamac com acabamento
cremado (ver referéncias). o Fixacles: - Fixaciio das pecas que compide o corpe do armarie com dispositives para conexdo defi nitiva, composto
por bucha com sistema de travamento e parafuse com rosca para madeira (ver referéncias); - Fixagdoe da pratelsira com superte para pratelsira
em zamac (ver referéncias); - Fixacdo da base metdlica ao corpo do armario através de parafusos rosca maguina métrica M8 X 30mm cabkeca
redondalver I'l.‘.TEI'éI'ICiES} € DUChas em zamak auto-atarraxantes, com rosca rna'quina métrica MG X 14mm (ver I'EfEI'éI'ICiEE}: - FHE;EU de
dobradicas e calgos com parafusos em aco niquelado autoatarraxantes para madeira aglomerada, de 3,5mm X 13mm, cabeca chata, fenda Philips
ou Pozidriv (ver referéncias); - Fxacdo do frontde com parafusos autoatarraxantes para madeira aglomerada, de 3,5mm X 16mm, cabeca fl
angeada, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias); - Fixacdo da fechadura com parafusos autoatarraxantes para madeira aglomerada, de
3,5mm X 16mm, cabeca chata, fenda Philips ou Pozidriv (ver referéncias); - Fxac8o do fecho com parafusos autoatarraxantes para madeira
aglomerada, de 3 Smm X 20mm, cabeca panela, fenda Philips ou Pozidriv (ver referéncias). FABH'CA@;‘LG o Para fabricacdo & indispensavel
sequir projeto executive, detalhamentos e especifi cactes teenicas. o Aplicar tratamento antiferruginese na base metdlica e ne frontio, que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minime 240 heras (conforme NBR 8084). O grau de corrosdo ndo deve ser
maior que Ri1 (conforme IS0 4828-3). 0 Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nde devendo apresentar pentes cortantes,
EUDEFTrC:iE'E éE»I:-EI'EE ou escdrias. o Deverdo ser eliminados respingos € irregularidades de solda, rebarbas € arredondados o8 cantos agudos. o A
fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem "Hot Meling™, devendo receber acabamento frezado apos a colagem,
confi gurande arredondamento dos bordes com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato com ¢ usudrio. o A utiizacdo de calco/scbrecalco,
bem como a posicdo dos furos para istalacio das dobradicas devem seguir as orienta- cies do fabricante, censiderando as folgas estabelecidas
em projeto (ver detalhes 11, 12 2 13). REFERENCIAS o Painéis de MOP - lMadeplac BF - 15 e 18mm revestidas em ambas as faces em laminado
melaminice de baixa pressae (BP) - acabamente texturizado - "DURATEX" ou equivalente - cor CINZA, - referéncia PANTOMNE (*}428 C . ¢ Paineis de
MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em uma das faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) - acabamento texturizado - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*428 C .0 Laminado malaminico de ata DTEEEEIJ " FORKICA™ ou eguivalents. o Fita de bordi em
PVC -"REHAU" ou eguivalente - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*}428 C. o Fita de borde em PVC - "REHAU” ou equivalente - cor CINZ4 -
referéncia PANTOME (*)186 C. o Pintura das pecas metdlicas (base e frontdo) - cor CINZA - referéncia RAL 7040. 0 Sapata niveladora
"MASTICMOL cod. NCH 100°. o Chapa para pé& nivelador "MASTICMOL cod. CHR 38". o Dispositivos de consx@o defi nitiva "Everfi x - HETTICH™ ou
equivalente. Mebiliario Respeite o Meio Ambiente. Imprima somente @ necessdrie Atenco Preserve a escala Quando for imprimir, use folhas A4 e
desabilte a funcao “Fit to paper” Pagina 15/15 Revisdo Data 1 30/10/14 AR-10 Armaric baixo de madeira o Suportes para prateleira "Suporte
Prateleira 2 Furos Zamac Miguel - FGV™. ¢ Parafusos "CISER™ , "MITTO" cu equivalente. o Rebites de repuxo "CISER” ou eguivalente. o Buchas em
zamac, auteatarraxantes "FGV - Fix system” ou equrvalente. o Debradicas para montagem embutida "HETTICH Zhide-on 2333-T42 cod. 10726627,
HAFELE Duomatic Premium 110 graus ou equivalente. o Calco/Sobrecalco "HETTICH, "HAFELE™ ou equivalente. o Fechadura "PAFALZ cod. ART
870F ou equivalente. o Fecho SOPRANC cod. 3009.9121.30/45 ou eguivalents

19 |41182 - ESTANTE BAIXA DE MADEIRA- CODIGO FDE-ES-09 UNIDADE 9,00 499,0000 4.491,00
Marca: JV GOLGHETO/ES09

DEBCRIQELD: Estante baixa com 1 prateleira. CONSTTUINTES o Corpe composto por: - Pecas laterais, inferior e prateleira em MDP, espessura de
18mm, revestidas em ambas 3g faces de laminado melaminico de baixa preszdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZL (ver referéncias).
Dimensfes acabadas cenforme projeto; - Peca posterior MDP, espessura de 15mm, revestidas em ambas as faces de laminade melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento texturizade, na cor CINZA (ver referénciag), Dimensdes acabadas conforme projeto; - Tampo em MDP, espessura
de 18mm. Face superior revestida de laminado melaminico de aka pressdo pos formavel de 0,8mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm,
acabamento texturizade, na cor CINZA (ver referéncias). Face inferior revestida com laminade melaminico de baixa pressdo - BP | acabamento




tesdturizado, na cor CINZ& (ver referéncias). Dimenstes acabadas conforme projeto; - Bordos encabecados com fita de bordo em PWC (cloreto de
polivinila) com “primer”, acabamente texturizado nas cores CINZA & WERMELHA (ver referéncias), colados com adesivo "Hot Metting”. Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), para partes expostas ao contato com o usuario. Dimensdes nominaiz de 22mm (largura) x 0 45mm
(espessura), para partes onde ndo haverd o contate com o usudrio. o Base em tube de ace carbene, laminado a frie, com costura, secio
retangular de 20mm X 40mm, em chapa 18 (1,52mm}, scldada e pre-furada. Os encoentros de tubos devem receber solda em tode o perimetro da
unide (ver detalhe 8). A superficie da base gue fi card em contate com @ mdvel deve ser planifi cada apds a aplicacdo da solda. Acabamento em
pintura em tinta em pd hibrica Epoxi’ Poliéster, eletrosta- tica, brihante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA
(ver referéncias). o Sapatas niveladoras em metal, cem base de polipropilens injetado, rosca 38", Fitacdo por chapa de aco (espessura 1,5mm)
com rebite de aluminio. o Fixagtes: - Fixagio das pecas que compde o corpo do armario com dispositivos para conexde defi nitiva, composto por
bucha com sistema de travamente e parafusc com rosca para madeira (ver referéncias); - Fixacio da prateleira cem suporte para prateleira em
zamac (ver referéncias); - Fxacae da bass metalica av corpe de armarie atraves de parafusos resca maguina métrica M8 X 30mm cabeca
redonda (ver referéncia) ¢ buchas em zamak auto-atarraxantes, com rosca maguina métrica M8 X 14mm (ver referéncias); FABRICAE;E-.D o Para
fabricacdoe & indispensdvel =eguir projeto executive, detahamentes e especifi cacies técnicas. o Aplicar tratamente antiferruginesoe na base
metalica, que assegure resizténcia 4 corrosdo em cdmara de névoa =alina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8084). O grau de corrosdo néo
dewve ser maior gue Ri1 (conforme 150 4628- 3). 0 Soldas devem possuir superficie lisa e homegénea, nde devendo apresentar pontes cortantes,
superficies asperas ou escorias. o Deverdo ser eliminados respingos & iregularidades de solda, rebarbas & arredondados os cantos agudos. oA
fita de bordo deve ser aplicada exclusivaments pelo processo de colagem "Hot Metting”, devendo receber acabamento frezado apds a colagem,
confi gurando arredondamento dos bordes com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato com o usuario. REFERENCIAS ¢ Painéis de MOP -
Madeplac BP revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) - acabamento texturizado - "DURATEX" au egquivalents
- cor CINZ& - referéncia PANTOME (*)428 C . o Paingis de MDP - Madeplac BP - revestidos em uma das faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) - acabamento texturizado - "DURATEX" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTOME (*)428 C . o Laminado malaminico de alta
pressao "FORMICA” ou equivalente. o Fita de bordo em PWC -“REHAU" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)428 C. o Fita de bordo
em PVC -"REHAL" ou equivalente - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*)128 C. o Pintura da base - cor CINZA - referéncia RAL T040. o Sapata
niveladora "MASTICMOL cod. MCH 100", o Chapa para sapata niveladora "MASTICMOL CHR 38", o Dispesitivos de conexao defi nitiva "Everfix -
HETTICH" ou equivalente. o Suportes para prateleira "Suporte Prateleira 2 Furos Zamac Niguel - FGW™ o Parafusos "CISER™  "MTTO" ou
equivalents. o Rebites de repuxo "CISER” ou equivalente. o Buchas em zamac, auteatarraxantes "FGV - Fix system” ou equivalente.

20 |4ll33 - GAVETEIRO CODIGO FDE - GV-02 UNIDADE 4,00 475,0000 1.900,00
Marca: JV GOLGHETO/GV02

DEBCRIQE\D: Gaveteiro com 3 gavetas, dotado de rodizios. CONSTTUINTES o Corpo composto por: - Pecas superior, inferior e posterior em MDP,
com espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em laminade melaminico de batea pressde - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projete; - Pecas laterais, compostas cada uma de 2 (dois) paingiz em MOP, com espessura de 15mm,
revestidos nas duas faces em laminade melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizade, na cor CINZA (ver referéncias), Dimensdes
acabadas conforme projeto; - Topes encabecados com fita de borde termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (clorete de pelivinila); PP
(pelipropileno) ou PE (polietiena) com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA {ver referéncias), colados
com adesivo "Hott Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) = 1mm (espessura) o Gavetas compostas por: - Frontdo em MOP, com
ezpezzura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminice de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projete. Topos encabecados com fita de borde termoplastica extrudada, confeccienada sm PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno) com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), colados com adesive "Holt Meting™. Dimensdes nominais de Z2mm (Jargura) x 1mm (espessura); - Laterais, peca posterior &
contra-frontde em MDP, com espessura de 15mm, revestidos nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento
texturizada, na cor CINZA (ver FHEFEI‘ICiﬂS}. Dimensdes acabadas conforme projeto. Topos EI'ICﬁE-El;ﬁI:IIJS com fita de bordo tEFMGPIéStiCﬁ
extrudada, confeccionada em PWC (cloreto de polivinila); PP (poliprepilenc) ou PE (polietieno) com "primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor CINZ& (ver referéncias), coladas com adesivo "Holt Meling™. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 1mm
(espessura); - Peca inferior em MOF, com espessura de 8mm, revestida em uma das faces em laminado melaminice de baixa pressao - BR, na cor
CINZA {ver referéncias). Dimensfes acabadas cenforme projeto. o Base em tubo de aco earbono, laminade a frio, com costura, secéo refangular
de 20mm X 50mm, em chapa 14 (1,9mm), soldada e pré-furada. Pintura em tinta em po hibrica Epoxi’ Poliéster, eletrostatica, brihante, pelimerizada
em estufa, espes=zura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). o Rodizio de duple giro, com rodas duplas macias de poliuretano,
@ = 35mm, =em trava, na cor CINZA (ver referénciag). Fxacio por meie de chapa de aco plano de 38mm X 38mm, dotada de 4 fures cem & = Smm.
o Conjunto de corredigas em chapa de ago carbone (espessura minima de 0,8mm), comprimento de 450mm, dotadas de roldanas em polipropileno
puro. Acabamento em pintura epdxi em pé na cor BRANCA, o Sistema de fechamente simuttdnee de gavetas composto por; - Fechadura frontal
para gaveteire (ver referéncias), - Barra de aluminio para fechadura com 500mm de comprimento (ver referénciag); - Pinos de travamento com
7mm de comprimente (ver referéncias), o Rampas de travamento instalada do lado direito das gavetas (ver referéncias). o FixacBes: - Fixaclo das
pecas gue compdem o corpo do gaveteiro atraves de dispositives de conexao e parafusos de montagem (ver referéncias); - Montagem das
gavetas com parafusos autoatarraxantes para MDP, de 4 Smm X 30mm, cabeca chata, fenda Philips ou Pozidriv {wver referéncias) - Corredicas fi
xadas com parafusos autoatarraxantes para MDP, de 3,5mm X 12mm, cabeca chata, fenda Philips ou Pozidriv (ver referéncias); - Juncdo das
painéis laterais com parafuses auto atarraxantes para MDP, de 4, 5mm X 22mm cem cabeca chata, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referénciasy; -
Fixacdo 43 base metdlica ae corpo de gaveteiro, através de parafusos de 1/4" X 2" roeca maguina polegada e porcas cilindricas de 174" (ver
referéncias); - Fixacdo dos rodizios 4 base metalica atraves de rebites de repuxo de 4,0mm X 8mm (ver referéncias). FAERIGAquD o Para
fabricacde & indiepensavel seguir projeto executive & egpecifi caces técnicas. o Mas partes metalicas deve ser aplicade tratamento anti-
ferrugineso gue assegure resisténcia a cerrosao em camara de névoa salina de no minime 300 horas. O grau de enferrugamento deve ser de Fll e
o grau de empelamento deve ser de 4 A0 . o Soldas devem possuir superficie lisa & homogénea, ndo devende apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escarias. o Devem ser eliminados respingos e iregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. o A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem "Hot Mekting®, devendo receber
acabamento frezado apos a colagem, confi gurando arredondamento dos bordos com raio de Tmm. REFERENCIAS 0 Chapa em madeira
aglomerada - MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em ambas as faces em laminado melami nico de baixa pressdo (BP) - acabamento texturizado -
"DUTAREX" eu eguivalente - cor CINZA - referéncia PANTOME (*) 428 C . ¢ Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP - 15mm revestida
em uma das faces em laminade melaminice de baixa pressdoc (BP) - acabamento texturizade - "DURATEX" ou equivalente - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 428 C . 0 Fita de bordo em Com espessura de 1mm - "REHAL" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. 0 Pintura
dos elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia Ral (*) 7040. o Rodizies - "SQUADRONMI - cod. 1135” ou equivalente. o Corredicas "Codige
11.03.116 BIGFER" au equivalente. o Fechadura "SOPRANC - cod. 05042 0524.35". o Barra de aluminio ™ SOPRAND - cod. 067025117 26" ou
equivalente. o Pinos de travamento "SOPRAND - cod. 08702 0033 417 ou eguivalents. o Rampas de travamento "S0PRAND cod. -




06702.0035.87LD" ou eguivalente. o Dispositivos de conexdo "Rastex 15 - HETTICH™ ou equi valente. o Parafusos "Rapid DU2TT - HETTICH™ ou
equivalente.

21 |46739 - MESA PARA AREA ADMINISTRATIVA (L=1600MM) CODIGO FDE - |UNIDADE 1,00 570,0000 570,00
Marca: JV GOLGHETO/ME?24

DEBCRIQE\D: Me=za com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frontal em MOP. CONSTTUIMTES o Tampo em MOP, com
egpessura de 25mm, revestide nas duas faces em laminado melaminice de baixa pressdo - BP, acabamente frost, na cer CIMZA, (ver referéncias).
Dimensoes acabadas 1800mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura &
prefundidade € +- 0,3mm para espessura. o Topes encabecados com fita de borde termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (poliprepileno) ou PE (polietieno}, com "primer” na face de celagem, acabamento de superficie texturizade, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesive "Hot Metting™. Dimensdes nominaiz de 29mm (largural x 3mm (espessura). o Furaclo & colocacdo de buchas em
Famac, autoatarraxantes, resca interna 144” x 13mm de compriments, conforme projeto & detalhamento. o Painel frontal em MOP, com espessura de
18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de bat<a pres=s&o - BP acabamento frost, na cor CINZ4 (ver referéncias). Dimensies
acabadas 1430mm (largura) x 340mm (profundidade) x 18mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de - 1mm para largura & +/- 0, 3mm para
espessura. 0 Topos encabecades com fita de bordo termeplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
FE (polistieno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZ& (ver referéncias), colada com adesive "Hat
Metting™. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura). o Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado g frie, cem costura, seccie quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores longitudinais (fi xacie do tampo &
do painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccio retangular de 20mm x 40mm, em chapa 18 (1,5mm}; -
Travessas superiores transversais confeccionadas emtubo de aco carbeno laminade a frio, com costura, seccdoe retangular de 30mm x 40mm,
em chapa 18 (1, 5mm); - Travessas inferiores transversais de fixacdo do painel confeccionadas em tube de ago carbeno laminade a frio, com
costura, seccdo guadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm}). o Fizacdo do tampo &s travessas superiores longtudinais através de
parafusos rosca maguina polegada de 104" x 27, cabeca chata, fenda simples. o Fi:-:agﬁu do painel frontal a travessa superior longitudinal através
de parafusos rosca maguina polegada de 1/4" x 1 1/47, cabeca chata, fenda zimples. o Fixﬂg:ﬁu do painel frontal ao tampo através de cavihas de
gmm x 30mm. o Aletas de fixacde do painel confeccionadas em chapa de aco carbono, espessura de 4mm, estampadas conferme o projeto. o
Fixacdo do painel frontal s aletas através de parafusos autoatarraxantes, & = 4 8mm, 32mm de comprimento, cabe- ca panela, fenda Philips ou
Pozidriv. ¢ Pagsa-cabes confeccionados em chapa de aco carbone, expessura de 0,9mm, estampades conferme o projeto. e Fixacde do pasea-
cabos ao tampo atraveés de parafusos auteatarraxantes para aglomeradoe, & = 4,8mm, 18mm de comprimente, cabeca panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. o =apatag niveladoras em metal cromadio -om base de polipropileno injetado, dimensdes 3ommx 38" x 1™ {ver I'E'TEI'éI'ICiEE}. o Ponteiras
de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fi xadas 4 estrutura
atraves de encaice. Dimensdes de design conforme projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser grafado o simboly internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identifi cador do polimero, datador de lotes indicande més & ano de fabricacdo, a identifi cacio do models, & o nome do
fabricante do componente injetado. Obsz.: O nome do fabricante do componente deve zer obrigatoriamente grafado por extenzo, acompanhade ou
nao de sua propria logomarca. o Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi’ Poliéster, eletrostatica, brihante, polimerizada em
eztufa, espezsura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). FAEFHCAI:;.E\D o Para fabricacie € indispensavel sequir projeto
executivo & especifi CEQ:ﬁE-E» técnicas. o Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginaso gue assegure resisténcia 4 corrosdo
em cdmara de névoa salina de no minimo 200 horas. O grau de enferrujamento deve ser de FO e o grau de empolamentn deve ser de d0 /0 o
Soldas devem possuir superficie liza & homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escirias. o Todos os
encontros de tubns devem receber solda em todo o perimetro da unido. o Devem ser eliminados respingos & irreqularidades de solda, rebarbag,
czmiralnadas juntas soldadas e arredondados os cantes agudos. 0 A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
"Hot Melting” devendo receber acabamento frezado apos a colagem, confi gurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto). o
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecio ou partes cortantes (tolerincias dimensionais especifi cadas em projeto). Obs.:
A arte correspondente as informacoes que deverao ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacao prévia pela eguipe técnica
da FDE. REFERENCIAS o Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP - 26mm revestida em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) - acabamento frost - "DUTAREX" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (%) 428 C . o Chapa em madeira aglomerada
- MDP - Hadeplac BP - 18mm revestida em ambas as faces em laminado melaminico de bat<a press&o (BP) - acabamento frost - "DUTAREX” ou
equivalente - cor CINZA, - referéncia PANTONE (*) 428 C. o Fita de borde em FVC com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalents - cor CINZA, -
referéncia PANTOME (*) 428 C. o Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTOME (*) 425 C. o Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA, -
referéncia RAL (*=) 7040, 0 Sapatas niveladoras - "CAAD™ su "WMASTICMOL™ ou equivalents, () PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (=)
RAL - RATIONELLE ARBETSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES

22 |46741 - MESA L=750MM - CODIGO FDE- ME -20 UNIDADE 2,00 340,0000 680,00
Marca: JV GOLGHETO/ME20

DEBCRI@ELD: Me=a com tampo em MDP montada sobre estrutura meta- lica. COMSTITUINTES o Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa F-FE-E»EEU - BP, acabamento frost, na cor CINZA, (ver reTerén-:ias}. Dimensdes acabadas 750mm
(largura} ® 750mm (prefundidade) x 25mm (espessura), admitindo-z& tolerdncia de até + 2mm para largura & profundidade e +/- 0,3mm para
espeseura. o Topos encabecades com fita de berdo termoplistica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de pelivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polistieno}, com “primer” na face de colagem, acabamento de supsrficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesive "Hot
Meling”. Dimensdes neminais de 28mm (largura) x 3mm (espessura). o Estrutura composta de: - Pés confeccienades em tubo de aco carbono
laminado a frie, com cestura, secgdo quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 18 (1,5mm); - Travessas superiores longitudinais (fi xagde do tampo e
do painel) confeccienadas em tubo de aco carbono laminado a frie, com costura, secclo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mmy; -
Travessas superiores transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminade a frio, com costura, seccdo retangular de 30mm x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm). e Fixacde do tampo ds travessas superiores longitudinais através de parafusos rosca maquina polegada de 1/47 % 27
cabeca chata, fenda simples. o Rodizios de duplo gire, com rodas duplas macias de poliuretano, @ = 85mm, fi xagdo per meio de rosca e contra-
porca (ver referéncias). Dois giratories com freie (dianteiros) e dois giratorios sem freio (traseiros). o Ponteiras de fechamento em polipropilenc
copolimere virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes de
dezign conforme projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser grafade o =imbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identifi cador
do polimero, datador de letes indicande més & ano de fabricacdo, a identifi cacio do modelo, & o nome de fabricants de componente injstado. Obs.:
0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. o Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxid Poliéster, eletrostatica, brihante, polimerizada em estufa, espesgura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias ). FAEIHICAQE\O o Para fabricacde & indispensavel seguir projeto executivo e especifi cagies tecnicas.




o Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assequre resisténcia d corrosdo em cdmara de névoa =alina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamente deve ser de FO & 0 grau de empolamente deve ser de 40 A0 . o Sokdas devem possuir superficie lisa &
homogénea, néo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. o Toedos o8 encontros de tubos devem receber solda em
tode o perimetro da unide. ¢ Devem ser eliminados respingos € iregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas ¢ arredendados
os cantos agudos. o A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem "Hot Melting”, devendo receber acabamento
frezado apds 3 colagem, confi gurando arredondamento dos bordes (ver detalhaments de projete). o Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes corantes (tolerdncias dimensionais especifi cadas em projeto). Obs.: A arte correspondente as informacdes
gue deverdo ser gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprovacio prévia pela eguipe técnica da FDE. REFERENCIAS o Chapa em
madeira aglomerada - MOP - Madeplac BP - 25mm revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baxa pressao (BP) - acabamento frost
- "DUTAREX" ou eguivalente - cor CINZA - referéncia PANTOME (*) 428 C . o Fita de bordo com espessura dz 3mm - "REHAU" ou equivalents - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. o Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C. o Pintura des elementos metalizos - cor CINZA -
referéncia RAL (*£) T040. o Rodizios de duplo giro, fi xac8e por meio de resca - corpo e pista na cer cinza / calota na cor cinza - acabamento
brihante { dois com freio + dois sem freio - modelo "Sg85° - "SQUADRONI ou equivalente. (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (™) RAL
- RATIOMELLE ARBEMSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

23 |41189 - MESA L=900MM- CODIGO FDE-ME- 21 UNIDADE 1,00 420,0000 420,00
Marca: JV GOLGHETO/ME21

DEBCRI@ELD: Me=a com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frental em MDP. CONSTTUIMTES o Tampo em MDP, com
EEpesEUra de 2omm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de bai<a pressﬁu - BP, acabamento frost, na cor CINZA, (wer reTerén-:ias}.
Dimensdes acabadas S00mm (largura) x 750mm (prefundidade) x 25mm (espassura), admitinde-s¢ tolerdncia de até + 2mm para largura &
prafundidade & +- 0,3mm para espessura. o Topes encabecados com fita de borde termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (clereto de
polivinilaj; PP (polipropileno ) ou PE (polistieno), com “primer™ na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CIMZA (ver
referéncias), colada com adesive "Hot Mefting™. Dimensdes nominais de 2%mm (largura) x 3mm (espessura). o Furaclo e colocacio de buchas em
Famac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento, conforme projeto & detalhamento. o Fainel frantal em MOP, com espessura de
13mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de bata pres=s&o - BP acabamento frost, na cor CINZ4& (ver referénciaz). Dimensies
acabadas 730 (largura) x 340mm (altura) x 18mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de +- 1mm para largura e +/- 0, 3mm para espessura. o
Topos encabecades com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropilenc) ou PE (polietilena],
com "primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizade, na cor CINZA (ver referéncias), celada com adesivo "Hot Meting™.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura). o Estrutura composta de: - Pés confeccienados em tubo de ago carbono laminado a
frie, com costura, seccie quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Traveseas superiores longitudinaie (fi xacde do tampo & do painel)
confeccionadas em tube de ace carbone laminade a frio, com costura, seccao retangular de 20mm x 40mm, em chapa 18 (1, 5mm}; - Travessas
superiores transversais confeccionadas em tubo de aco carbone laminado a frie, com costura, seccio retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mmy); - Travessas inferiores transversais de fixacio do painel confeccienadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccio
guadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm}. o Fixacdo do tampo 43 travessas superieres longitudinais através de parafuses rosca maquina
polegada de 1/4" x 2, cabeca chata, fenda simples. o Fixacdo do painel frontal a travessa superior longitudinal através de parafusos rosca
maquina polegada de 1/4" x 1 1/4", cabeca chata, fenda simples. o Fixaco do painel frontal ao tampo através de cavilhas de 8mm x 30mm. o
Aletas de fi xagde do painel confeccionadas em chapa de ace carbenc, espessura de 4mm, estampadas conferme o projeto. o Fixacde de painel
frontal s aletas através de parafusos autoatarraxantes para aglomerado, & = 4 8mm, 32Zmm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. o Fassa-cabias confeccionados em chapa de aco carbonig, espessura de 0,9mm, estampados confarme o projeto. o FB'CEI;EIJ do passa-
cabos ao tampo através de parafusos auteatarraxantes para aglomerado, & = 4, 8mm, 18mm de comprimente, cabeca panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. 0 Sapatas niveladoras em metal cremade com base de pelipropilenc injetado, dimensdes 35mmx 3487 x 17 (ver referénciaz). o Ponteiras
de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fi xadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes de design conforme projeto. Nos meldes das ponteiras deve ser grafado o simbele internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identifi cador do polimero, datador de lotes indicande més & ano de fabricacao, a identifi cacdo do medelo, & 0 nome do
fabricante do componente injetado. Obs : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndn de sua propria logomarca. o Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi’ Poliéster, eletrostatica, brihante, polimerizada em
estufa, ezpezsura minima de 40 micremetros na cor CINZA (ver referénciaz ). FAEIRIE.A(;E\D o Para fabricacfe & indispensavel sequir projeto
executive e ezpecifi caciies técnicas. o Nag partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferrugineso gue aseegure resisténcia 4 coerrosdo
em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de FO e o grau de empolamento deve ser de d0 /0 o
Soldas devem pessuir superficie liga & homogénea, nde devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou esciérias, o Todos oS
encontros de tubes devem receber solda em todo o perimetro da unide. o Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
c3miralnadas juntas sokdadas ¢ arredondados o3 cantos agudos. 0 A fita de bordo deve ser aplicada cxclusivamente plo processo de colagem
“Hot Melting”, devendno receber acabamento frezado apos a colagem, confi gurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto). o
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injeco ou partes cortantes (tolerincias dimensionais especifi cadas em projeto). Obs.:
& arte correspondente as informacies que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacao prévia pela eguipe tecnica
da FDE. REFEREMCIAS o Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP - 25mm revestida em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressao (BP) - acabamento frost - "DUTAREX" ou eguivalente - cor CINZA - referencia PANTONE (%) 428 C . o Chapa em madeira aglomerada
- MDP - Hadeplac BP - 18mm revestida em ambas as faces em laminado melaminico de batxa press&o (BP) - acabamento frost - "DUTAREX™ ou
equivalents - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. o Fita de borde com espessura de 3mm - "REHAU" ou eguivalents - cor CINZA -
referéncia PANTOME (¥} 428 C. o Ponteiras - cor CIMZA - refaréncia PANTOMNE (*) 425 C. 0 Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040, 0 Sapatas niveladoras - "CAAD" pu "MASTICMOL" ou equivalente. (*) PANTOME COLOR FORMULA GUIDE COATED (=)
RAL - RATIONELLE ARBEMSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

24 |41190 - MESA L=1200MM- CODIGO FDE- ME - 22 UNIDADE 1,00 500,0000 500,00
Marca: JV GOLGHETO/ME22

DEBCRIQE\D: Me=za com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frontal em MOP. CONSTTUIMTES o Tampo em MOP, com
espessura de 25mm, revestide nas duas faces em laminado melaminice de baixa pressdc - BP, acabamente frost, na cer CIMZA, (wer referéncias).
Dimenzdes acabadas 1200mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espes=sura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e
prafundidade & +- 0,3mm para ezpeszura. o Topos encabecados com fita de borde termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (clereto de
polivinilaj; PP (polipropileno) ou PE (polietieno), com "primer™ na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CIMZA (ver
referéncias), colada com adesive "Hot Melting”. Dimensdes neminais de 2%mm (largura) x 3mm (espessura). o Furagdo e colocacdo de buchas em




zamac, autoatarraxantes, rasca interna 148” x 13mm de compriments, conforme projeto & detalhamento. o Painel frontal em MOP, com espessura de
18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminice de baixa prezsdo - BP, acabaments frost, na cor CINZ& (ver referéncias). Dimensdes
acabadas 1090mm (largura) = 340mm (altura} ® 18mm (espessura), admitindo-ee tolerdncia de +/- 1mm para largura & +~ 0 3mm para espessura. o
Topos encabecades com fita de bordo termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (clerete de polivinila); PP (polipropilznc) ou PE (polietilena),
com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA {(ver referéncias), colada com adesivo "Hot Meling”™
Dimensdes nominais de 22mm (largura) = 3mm (espessura). o Estrutura composta de: - Pés confeccienados em tubo de aco carbono laminade a
frie, com costura, secgae quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 18 (1,5mm); - Travessas superiores longitudinais (fi xacde do tampo e do painel)
confeccionadas em tube de ace carbono laminado a frio, com costura, seccéio retangular de 20mm x 40mm, em chapa 18 (1, Smmy}, - Travessas
superiores trangversais confeccionadas em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccio retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mmj; - Travessas inferiores transversais de fixaco do painel cenfeccienadas em tubo de ago carbono laminado a frie, com costura, seccio
guadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm}). o Fixacioe do tampo &g travessas superiorse longitudinais através de parafuses rosca maquina
polegada de 1/4" x 27, cabeca chata, fenda simples. o Fixacdo do painel frontal a travessa superior longitudinal através de parafusos rosca
I'I'IE'QIHHE polegada de /4" x 1 1/47, EEDEI;E chata, fenda simpleg. @ Fi:(ﬁl;ﬁtl do painel frantal ao tampia através de cavilhas de 6mmx 20mm. o
Aletas de fi xacio do painel confeccionadas em chapa de aco carbono, espessura de 4mm, estampadas conforme o projeto. o Fi<agde do painel
frontal 43 aletas através de parafusos autoatarraxantes para aglomerado, & = 4,8mm, 32mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. 0 Passa-cabos confeccionados em chapa de aco carbono, espessura de 0,9mm, estampados conforme o projeto. o Fixacde do passa-
cabos ao tampo através de parafusos auteatarraxantes, @ = 4,8mm, 19mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv. o Sapatas
niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensdes 35mmx 38" x 17 (ver referéncias). o Ponteiras de fechamento em
polipropileno copolimero wirgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZ& {ver referéncias), fi xadas a estrutura através de encaixe.
Dimensoes de design conferme projete. Nos moldes das ponteiras deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identifi cador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identifi cacdo do modele, & o nome do fabricante do componente
injetadn. Obs.. O nome do fabricante de components deve ser obrigatoriamente grafado poer extense, acompanhado ou ndo de sua propria
Ingomarca. o Pintura dog elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxif Poligster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZa, (ver referéncias). FABF!ICIHI;qu 0 Para fabricacdo & indispensdvel seguir projeto executive & sspecifi
cacoes técnicas. o Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferrugineso gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minime 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de FO & o grau de empalamento deve serde do 40 . o Soldas devem possuir
superficie lisa & homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. o Todos os encontros de tubos devem
receber solda em tadn o perimetrs da unidio. o Devem ser eliminados respingos 2 irreqularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos. o A fi ta de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem "Hot Melting”, devendo receber
acabamente frezado apos a colagem, confi gurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento de projete). o Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbag, falhas de injecie ou partes cortantes (tolerdncias dimensionais especifi cadas em projete). Obs.: A arte correspendents is
informacdes que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacidoe prévia pela equipe t2cnica da FDE. REFERENCIAS o
Chapa em madeira aglomerada - MOP - Madeplac BP - Z2omm revestida em ambas ag faces em laminado melaminico de baixa DFEEEEU (BP) -
acabamento frost - "DUTAREX” au equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C . o Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP
- 18mm revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baxa pressdo (BF) - acabamento frost - "DUTAREX” su equivalents - cor CINZA -
referéncia PANTOME (%) 428 C. o Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU™ ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)
428 C. o Ponteiras - cor CIMZA - referéncia PANTONE (*) 425 C. o Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (%) T040. 0
Sapatas niveladoras - "CAAD" ou "MASTICMOL" ou equivalente. (*) PANTONE COLOR FORKMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEMSGRUMDLAGEN FIR DIE PRAKTIKER DES LACK

25 |41191 - MESAS L=1400MM- CODIGO FDE - ME -23 UNIDADE 3,00 570,0000 1.710,00
Marca: JV GOLGHETO/ME23

DEBCRI@ELD: Me=a com tampo de MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frontal em MDP. CONSTITUINTES o Tampo em MDP, com
EEpesEUra de 2omm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de bai<a pressﬁu - BP, acabamento frost, na cor CINZA, (wer reTerén-:ias}.
Dimensdes acabadas 1400mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura &
prafundidade & +- 0,3mm para espessura. o Topes encabecados com fita de borde termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (clereto de
polivinilaj; PP (polipropileno ) ou PE (polistieno), com “primer™ na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CIMZA (ver
referéncias), colada com adesive "Hot Melting”. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). o Painel frontal em MDP, com
espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CIMZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1290mm (largura) x 340mm (attura) x 18mm (espessura), admitindo-ze tolerdncia de +/- 1mm para largura e +/- 0,3mm para
espessura. o0 Topos encabecades com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropilenc) ou
PE (polietieno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZ& (ver referénciaz), colada com adesivoe "Hot
Metting”. Dimensdes neminais de 22mm (largura) = 3mm (espessura). o Estrutura composta de: - Pée confeccienades em tubo de aco carbono
laminado a frie, com costura, secgio quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 18 (1 5mm); - Travessas superiores Iongitudinais (fi xagéo do tampo e
do painel) confeccienadas em tubo de aco carbono laminade 3 frio, com costura, seccéo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm}; -
Travessas superiores fransversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminade a frio, com costura, seccao retangular de 30mm x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm); - Trawessas inferiores transversais de fixacdo do painel confeccionadas em tube de aco carbeno laminade a frie, cem
costura, seccdo quadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm}). o Fixagdo do tampo &s travessas superiores longitudinais através de
parafuses rosca maguina polegada de 144" x 2%, cabeca chata, fenda simples. o Fizaco de painel frontal 4 travessa superior longfudinal através
de parafusos rosca maguina polegada de 14" x 1 1/4°, cabeca chata, fenda simples. o Fixagdo do painel frontal as tampo através de cavihas de
8mm x 30mm. o Aletas de fixacfe do painel confeccionadas em chapa de ago carbono, espessura de 4mm, estampadas conforme o projeto. o
Fixacdo do painel frental 35 aletas atraves de parafusos autoatarraxantes para aglemerade, @ = 4,8mm, 32mm de cemprimento, cabeca panela,
fenda Philips cu Pezidriv. o Passa-cabos confeccicnados em chapa de aco carbono, espessura de 0,%9mm, estampades conforme o projeto. o
Fixacdo do passa-cabos 30 tampo através de parafusos auteatarraxantss, @ = 4,8mm, 19mm g comprimento, cabeca panela, fenda Philips ou
Pozidriv. 0 Sapatas niveladoras em metal cromadoe com base de polipropileno injgtado, dimensies 35mm = 348" x 17 (ver refsréncias). o Ponteiras
de fechamente em poliprepilens copolimero wirgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referénciag), fixadas & estrutura
atraves de encaie. Dimensoes de design conforme projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagsm,
apresentando o nimero identifi cador do polimero, datador de lotes indicande més & ano de fabricacdo, a identifi cacdo do medelo, & o nome do
fabricante do componente injetado. Obs.. O nome do fabricante do componente deve ser obngatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndn de sua pripria logomarca. o Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epidxi’ Poliéster, eletrostatica, brihante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). FABF!ICAE;;ED o Para fabricacie € indispensavel seguir projeto
executive e especifi caclies técnicas. o Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginesoe gue assequre resisténcia 4 cerrosio
em cdmara de névea salina de ne minime 300 heras. O grau de enferrujamento deve ger de FO & o grau de empolamente deve serde d0 A0 . o




Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4zperas ou escarias. o Todos os
encontros de tubes devem receber solda em todo o perimetro da unido. o Devem ser eliminados respingos & irreguiaridades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas seldadas e arredondados e= cantes agudos. o A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
"Hot Melting”, devendo receber acabamento frezado apds a colagem, confi gurando arredondamenta dos bordos (ver detalhamento do projeto). o
Pecas injstadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes (tolerancias dimensionais especifi cadas em projeto). Obs.:
A arte correspondente as informacies que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacio prévia pela equipe técnica
da FDE. REFEREMCIAS o Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BF - 25mm revestida em ambas as faces em laminade melaminico de
baixa preszdo (BP) - acabamento frost - "DUTAREX” ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE () 428 C . o Chapa em madeira aglomerada
- MDP - Wadeplac BP - 18mm revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pl’EEEﬁU (8P} - acabamento frost - "DUTAREX™ au
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. o Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE () 428 C. o Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C. 0 Fintura dos elementos metalices - cor CINZA -
referéncia RAL (*) 7T040. o Sapatas niveladoras - "CAAD" ou "MASTICMOL” ou equivalente. (¥) PANTOME COLOR FORKMULA GUIDE COATED (**)
RAL - RATIONELLE ARBEMSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

26 |41193 - MESA DE REUNIAO L=2000MM- CODIGO FDE- ME-25 UNIDADE 1,00 690,0000 690,00
Marca: JV GOLGHETO/ME25

DEBCRI@ELD: Me=a com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frental em MDP. CONSTTUIMTES o Tampo em MDP, com
EEpesEUra de 2omm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de bai<a pressﬁu - BP, acabamento frost, na cor CINZA, (wer reTerén-:ias}.
Dimensoes acabadas 2000mm (largura) x 1000mm (profundidads) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura &
prefundidade e +~- 0,3mm para espessura. o Topes encabecados com fita de borde termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (clereto de
polivinilaj; PP (polipropileno ) ou PE (polistieno), com “primer™ na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CIMZA (ver
referéncias), colada com adesive "Hot Metting™. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). o Furaclo & colocacdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, resca interna 1/4” x 13mm de comprimentoe, conforme projeto & detalhamento. o Painel frontal em MOP, com espessura de
18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de batwa pressdo - BP acabamenta frost, na cor CIHNZ4 (ver referéncias). Dimensfes
acabadas 1400mm (largura) x 420mm (altura) x 18mm (espessura), admitindo-s& tolerancia de +/- 1mm para largura e +- 0 3mm para espessura. o
Topos encabecades com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropilenc) ou PE (polietilena],
com “primer” na face de colagem, acabamente de superficie frost, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesive "Hot Melting”. Dimensoes
nominais de 22mm (largura} x 3mm (espessura). o Estrutura em tubo de ace carbono laminado a frio, com costura, seccdo retangular de 20mm x
40mm, em chapa 16 (1,5mm}. o Aletas de fixacdo do painel frental confeccionadas em chapa de aco carbono, m chapa 14 (1,9mm), estampadas
conforme o projeto. o Cemponentes de fixacdo: - Fixar o tampo & estrutura por mein de 4 parafusos 1/4™ x 2° (cabega chata) e buchas
auteatarraxantes 1/4” x 548" no tampo; - Fixar o painel central & estrutura por meio de 2 parafusos 1/4” x 27 € porcas ciindricas 1/4" x 102" x 127, e
o painel ap tampo por meio de 4 cavilhas de madeira. o Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetade. o Ponteiras de
fechamenta em polipropilene copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referBncias), fi xadas 4 estrutura atraves
de encae. Dimensies de design conforme projeto. o Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi’ Poligster, eletrostatica,
brihants, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). FABRICACAQD ¢ Para fabricacdo &
indispensavel seguir projeto executivo & especifi cagles técnicas. o Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginosoe gue
aszequre resisténcia a corrosdo em cAmara de névoa salina de no minime 300 horas. O grau de enferrujamento deve zer de FO e o grau de
empolamento deve ser de d /0 _ o Soldas devem possuir superficie lisa & homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou esciorias. 0 Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. o Devem ser eliminados respinges e
irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas 2 arredondados os cantos agudes. o A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem "Hot Melting”, devendo receber acabamento frezado apos a colagem, confi gurando arredondamento
dos bordes (ver detalnamento de projeto). o Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, fahas de injecde ou partes cortantes (tolerdncias
dimensionais ezpecifi cadas em projeto). REFERENCLAS o Chapa em madeira aglomerada - WOP - Madeplac BP - 25mm revestida em ambas a3
faces em laminade melaminice de batsa pressde (BP) - acabamento frost - "DUTAREX" ou eguivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 422 C
.o Chapa em madeira aglomerada - MOP - Madeplac BP - 18mm revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressan (BF) -
acabamente frost - "DUTAREX" eu egquivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. o Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm -
"REHAU" pu eguivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. o Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTONME (®) 425 C. o Pintura dos
clementos metlicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040, (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (*) RAL - RATIOMELLE
ARBEMSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

27 |41194 - MURAL - CODIGO FDE- MR-02 UNIDADE 13,00 329,0000 4.277,00
Marca: JV GOLGHETO/MR02

DEECRIQE\D: Mural em painel MOF, dotado de suportes de fixacdo. CONSTITUINTES o Painel em MOF de 18mm, dimensies 1200mm (akura) x
1330mmi (largura}, revestido #m ambas as faces de laminado melaminico (8P}, E»UE-E-FTfCiETE-?ﬂLII’iZEdE. cor CINZA, (wer reTerén-:ias}. 0 Todos o8
topos do painel deverdo ser encabecados com fita de bordo em PWC (cloreto de polinivinila) com “primer”, 1,5mm (espessura), cor CINZA (ver
referéncias), coladas cem adesivo "Het Meling™ (ver referéncias). o 4 suportes de fixacdo de painel em ace carbenc SAE 1003, em chapa 14
(1,89mm}, dobrados & estampados conforme projeto. o Conjunte para fi xacde dos suportes ao painel compostos de 8 parafusos de ago,
bicromatizados, rosca métrica, cabe- ca cilindrica, fenda simples, M8 (didmetro de 8mm}) = 16mm de comprimente & 8 buchas auto-atarraxantes de
zamac para pafusos M8, 15mm de comprimento (ver referéncias). o Conjunts para fi xagao na parede composto de 4 parafusos de ago carbono,
zincados, rosca soberba, cabeca sextavada, 144" (didmetro de 8 3mm) x §0mm de comprimento, com arruelas lisas, zincadas, em chapa 16
{(1,5mmj & 4 buchas de Nylon tipo 310 (ver referéncias). o Pintura dos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxif Poligster, eletrostatica, brihants,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrametros, cor CIMZA (ver referéncias). FAEHICA(;,qu o Para fabricagdo & indispensavel
2EQUIr projeto executive, detalhamentos 2 especifi cacies tcnicas. o Mas partes metdlicas deve ger aplicade tratamente antiferruginoso que
aszequre rezisténcia a4 corrosdo em cimara de névoa salina de no minime 200 horas. o Soldas devem possuir supsrficie lisa & homogénea, néo
dewvendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. o Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas
e arredondados os cantos agudos. o A fi ta de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem "Hot Meling”, devendo receber
acabamento frezado apos a colagem, confi gurando arredondamento dos bordos. REFERENCIAS o MDF - "Madefi bra” - com espessura de 18mm
revestido em ambas as faces em laminado melaminice de baixa pressao (BP) - "DURATEX" ou equivalente - cor CINZ4 - referéncia Pantone (%)
428C. o Fita de bordo em PVC com espessura de 1,5mm - "REHAU™ ou equivalente - cor CINZ & - referéncia Pantone (*) 428C. o Adesivo "Hot
Meting” para bordos: Jowatherm 28050 - "ARTECOLA" ou equivalente. o Pintura dos elementos metdlices - cor CINZA - referéncia RAL 7040. 0
Parafuses e arruelas - "CISER” ou equivalente. o Bucha de zamac - "WIND" ou eguivelente. o Bucha de Mylon - "FISCHER" ou eguivalente. [}
PANTONE COLOR. FORMULA GUIDE COATED




28 |41195 - QUADRO BRANCO - CODIGO FDE- QB-01 UNIDADE 1,00 1.115,0000 1.115,00
Marca: JV GOLGHETO/QB01

DESCHIQﬂD:ﬂuadru em painel MDF, quadriculado, dotado de suportes de fixacio e calha metdlica, acompanhado de apagador e canetas.
CONSTITUINTES o Painel em MDF de 20mm (ver referéncias), dimensdes 1200mm (atura) x 2500mm (largura), revestido na face frontal em
laminado melaminico de alta pressdo "lousa” quadriculado, 1mm (espessura), quadriculado de 5 = Scm, cor BRANCO BRILHANTE (ver referéncias).
A face posterior devera ser revestida com chapa de balanceamento - contra-placa fendlica de 0,5mm, cada emuma face (ver referéncias). o
Todos os bordos do painel deverdo ser encabecados com fita de bordo em PVE (clorete de polinivinila) com "primer”, 1,5mm (espessura), cor
CINZA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting™ (ver referéncias). o 8 supartes de ﬁxa;ﬁu do painel em aco SAE 1008, em chapa 14
(1,9mm} , dobradas & estampadas conforme desenho. o Conjunto para fi xacdo dos suportes ao painel composto de 15 parafusos de aco,
bicromatizados, rosca métrica, cabega cilindrica, fenda simples, M8 (difmetre de 8mmj) x 18mm (comprimente) e 16 buchas auto-atarraxantes de
zamac para parafugos ME, 15mm (comprimenta) - ver referéncias. o Conjunto para fixacio na parede composto de 8 parafusos de aco carbong,
zinzados, rosca seberba, cabeca sextavada, 144" (didmetro de 8, 3mm) x 80mm (comprimento), com arruelas lisas, zincadas, em chapa 18 (1, 5mm}
& 8 buchag de Mylen tipe S10 (ver referénciag). o Calha metdlica em chapa 18 (1,2mm), aco galvanizade, com $67mm de comprimento, dobrada
estampada conforme desenhoe. Complementos: - Reforco em chapa 18 (1,5mm), aco galvanizade, com $87mm de comprimento, dobrado e
estampado conforme desenho, - Fechamento das duas cxtremidades da calha em chapa 20 (0,%mm), ace galvanizado - ver desenho. o Pintura
dos elementos metalicos em tinta em pod hibrida Epoxi / Poliéster eletrostatica, brihante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrametros, cor CINZA (ver referéncias) COMPLEMENTO o Cada quadro devera ser fornecido acompanhado de 1 apagador 2 4 catwas com 12
canetas cada, nas cores vermelho, verde, azul e preto (ver referéncias). FAEIHICA(;.&D o Para fabricacao & indispensavel seguir projeto
executive, detalhamentos e especifi cacies técnicas. o Nas partes metdlicas deve ser aplicade tratamente antiferrugineso gue assegure
resigténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minime 300 horas. o Seldas devem possuir superficie lisa & homogénea, ndo devendo
apresentar pontes cortantes, superficies dsperas ou escorias. o Deverdo ser eliminados respingos e iregularidades de sclda, rebarbas e
arredondados os cantos agudas. o A fita de biordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem "Hot Mekting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, confi gurando arredondameanto dos bordos. REFERENCIAS o Laminade melaminico de akta p-ressﬁcl “lousa”
quadriculado - cor BRANCO BRILHANTE - linha "Lousas” padrdo FS08 Brancoling (1250 x 3080mm) com espessura d2 1mm - "FORMICA" au
equivalente. o MDF - "Madefi bra” (1830 x 2750mm} com espessura de 20mm - "DURATEX" cu eguivalente. o Chapa de balanceamento (1250 x
3080mmj) - contra-placa fendlica com espessura de 0 6mm - "FORMICA™ ou equivalente. o Fita de bordo em PWC com espessura de 1 Smm -
"REHAU" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)428 C. o Adesivo "Hot Metting” para bordos: Jowatherm 28050 - * ARTECOLA” ou
equivelente. o Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL 7040. o Parafusos e arruelas - "CISER" ou equivalente. o Bucha de
zamac - "WIND™ ou eguivelente. o Bucha de Nylen tipe 510 - "FISCHER™ ou eguivalents, o Canetas e apagador: - PILOT, - FABER CASTELL, -
RADEX. (*) PANTOMNE COLOR FORMULA GUIDE COATED

TOTAL DO FORNECEDOR R$ 19.203,00




