P.M. de Santo Antdnio do Aracangua

Compras e Licitagges ~ ANEXO I - CONTRATO N° 138/2018

Cddigo/Fornecedor: 16610 - EXCLUSIVA COM. E NEGOCIOS LTDA

Item Codigo/Descricao Unid. Quantid. VIr Unit. VIr Total

7 |4ll78 - CADEIRA ALTA PARA ALIMENTACAO- CODIGO FDE-CD -11 UNIDADE 12,00 177,9900 2.135,88
Marca: HERCULES/FLORESTA

DESCRI(;,E\D: Cadeira alta para alimentacio de criancas, dobravel, certifi cada pelo INMETRO, de acerdo com o estabelecido nas Portarias n® 883
de Z1M12/2012, n° 51 de 01022013, e n® 359 de 01/08/2014, ¢ ainda em confermidade com a NER 15981-1 Cadeiras altas para criancas - Parte 1.
Requisites de seguranga, e NBR 158%1-2 Cadeiras aktas para criancas - Parte 2. Métodos de ensaio. CONSTITUINTES E DIMENSOES o Cadeira
dut:ra".*el. com estrutura tubular de SEQZEIJ circular em aco carbong. o Azsento € encosto acolchoados com espuma revestida emtecido nvion ou
lona viniica laminada com tecido, na cor LARANJA (ver referéncias) nas partes que fazem contato com o usuario, & na cor BRANCA nas demais
areas. o Bracos ou dispositive para pretecdo lateral. o Bandeja em polipropilene injetado (PP), na cor BRANCA, removivel ou articulada e berdas
arredondadas nas laterais para retencdo de liguidos. o Apoio para os pés em polipropilenc injetado (PP}, removivel ou articulado. o Sapatas
antiderrapantes com partes em contato com o piso emborrachadas. o Cinto tipo suspensorio com largura minima de 25mm, dotado de pontos de
retencdo entre as pernas, tiras subabdominais & tiras de ombro. O sistema de fixagao do cinto a cadeira deve possuir pontos de ancoragem
independentes, prover sequranca conira quedas e assegurar a estabilidade da crianca. o Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). o
Dimensdes: - Protecdo lateral: minimo de 140mm, medidos do tepo da pretecéo lateral & superficie do assento (medicies realizadas conforme item
§.12 da NBR 15991-2); - Akura do encestae: minima de 450mm, medidos na posicio vertical (medicles realizadas conforme item 6.9.2 da NBR
15881-2); - Borda frontal do assento: raio minimo de Smm. SELO INMETRO DE IDENTIFICAE;qu 0A CONFORKMIDADE o O Sels WMETRO de entifi
cacdo da Conformidade, contendo ndmero do registre ative do objeto, deve ser aplicade no prdprio produto € na sua embalagem, de forma clara,
indelével nao vieldvel € em local visivel, em conformidade com o Anexo A da Portaria INMETRO n® 51. Obs.: A amostra da cadeira deve possuir
"SELO INMETRO DE IDENTICACAQ DA CONFORMIDADE", fixados nos locais defi nides. FABRICAGAO o Os materiais & superficies das partes
acessiveis devem atender aos requisitos da NBR 300-3. o Bordas expostas e partes salientes devem ser arredondadas ou chanfradas e isentas
de rebarbas e arestas vivas, conforme NBR 300-1. o Nas partes metilicas deve zer aplicado tratamento antiferruginoso gue assequre resisténcia
& corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. ¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndc devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Tedos o8 encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. 0 Todas as
extremidades de perfi s tubulares devem ser tamponadas. REFERENCIAS o Tecido para revestimento de assento e encosto - cor LARANJA -
referéncia PANTOME (¥} 151 U. o Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia Ral (*=) 7040, (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED (") RAL - RATIONELLE ARBETSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK,

TOTAL DO FORNECEDOR R$ 2.135,88




